
 

 

 

 

Огнезащитная краска «ТЕХНО-ЭП1» 

ТУ 20.30.11.120-108-28451069-2022 

  

Огнезащитная двухкомпонентная вспучивающаяся органоразбавляемая краска на 

эпоксидной основе. 

  

Краска предназначена для повышения предела огнестойкости несущих и ограждающих 

металлических конструкций во всех типах зданий и сооружений в соответствии с требованиями 

технического регламента ТР ЕАЭС 043/2017 Технический регламент Евразийского экономического 

союза «О требованиях к средствам обеспечения пожарной безопасности и пожаротушения». 

Краска представляет собой двухкомпонентную систему, состоящую из основы и отвердителя. 

Основа представляет собой однородную вязкую суспензию антипиренов, пластификаторов 

пигментов и функциональных наполнителей в растворе эпоксидной смолы в смеси органических 

растворителей и разбавителей. Отвердитель представляет собой смесь модифицированных 

полиаминов. 

Огнезащитная эффективность покрытия на основе краски определяется образованием плотного 

мелкоячеистого коксового слоя в ходе теплового воздействия на огнезащитное покрытие. 

Покрытие на основе краски может эксплуатироваться во всех типах зданий и сооружений, в 

различных климатических зонах (с категорией коррозионной активности от С3 до С5 (от средней 

до высокой) по ISO 12944 и ГОСТ 34667.2-2020), в соответствии с рекомендациями производителя. 

Покрытие эксплуатируется при температуре от минус 60°С до плюс 60°С и относительной 

влажности до 85%. 

  

Технические характеристики краски и покрытия на ее основе 

 

Внешний вид основы краски Однородная высоковязкая масса, белого или 

серого цвета оттенок не нормируется 

Внешний вид отвердителя Однородная жидкость от желтого до 

коричневого цвета 

Цвет и внешний вид покрытия Цвет белый или серый, оттенок не 

нормируется, однородное без грубых дефектов 

Плотность основы краски, кг/м3 1000±80 

Плотность отвердителя, кг/м3 1000±50 

Массовая доля нелетучих веществ, % масс. 95±3 

Степень перетира, мкм, не более 150 

Кажущаяся вязкость краски по 

ротационному вискозиметру, мПа*с 

70000±10000 

Время высыхания до степени 3, ч, не более 24 

Жизнеспособность системы, ч 1 



 

 

Адгезия покрытия методом X-образного 

надреза, балл, не более 

2 

Адгезия покрытия методом отрыва МПа, 

не менее 

4,0 

Кратность вспучивания, ед, не менее 30 

 

Нанесение краски. 

  

Краска наносится только на подготовленные металлические конструкции, очищенные от масляных 

и жировых пятен, пыли и грязи, следов пластовой ржавчины. 

Ржавчина удаляется абразивным способом не менее чем до степени 2 по ГОСТ 9.402 или 

степени Sa 2 ½ по ГОСТ Р ИСО 8501-1. В труднодоступных местах допускается степень подготовки 

Sa 2. Рекомендуемый способ - пескоструйная очистка. Допускается ручная очистка в 

труднодоступных местах. Масляные или жировые пятна удаляются моющими растворами или 

обработкой растворителями.  

Подготовленные поверхности огрунтовываются. Рекомендуемые грунтовки ГФ-021, ФЛ-03К, ЭП-

0199, «СТОПКОР-200». 

  

Рекомендуемые условия нанесения: 

 

-           температура воздуха должна быть не ниже 0ºС; 

-           влажность окружающего воздуха не более 75%; 

-           температура окрашиваемой поверхности должна быть не менее чем на 3ºС выше точки росы; 

-           обрабатываемые конструкции должны быть защищены от атмосферных осадков и попадания 

влаги.  

  

Перед нанесением компоненты краски тщательно перемешивается, смешиваются в таре и еще раз 

перемешиваются. Допускается разбавление (только после смешения компонентов) до рабочей 

вязкости растворителем Р-10 (ТУ 20.30.22-106-28451069-2022), ортоксилолом, толуолом, Р-4, но не 

более 5-7% по массе. 

Краска наносится механизировано при помощи агрегатов безвоздушного распыления, допускается 

ручное нанесение (валик, кисть). Краска наносится послойно в зависимости от необходимой 

проектной толщины. Рекомендуемая толщина одного наносимого слоя не более 2,0 мм. Толщина 

влажного слоя краски контролируется при помощи толщиномера типа «гребенка». Межслойная 

сушка покрытия составляет 24 часа при температуре 15-25 °С и влажности до 85%.  

Полное формирование покрытия составляет не более 7 суток при температуре 15-25 °С и влажности 

до 85%.  

Теоретический расход огнезащитной краски (без учета потерь) на 1 мм покрытия составляет 1,0 

кг/м2. 

  

Условия транспортирования и хранения: 

  

Компоненты краски должны транспортироваться и храниться при температуре от минус 30 до плюс 

50°С и относительной влажности окружающего воздуха не выше 85%. 



 

 

Компоненты краски рекомендуется хранить в сухом, вентилируемом помещении. Не допускается 

контакт с водой и химически активными веществами, а также хранение под воздействием прямых 

солнечных лучей, вблизи проведения сварочных работ или источников открытого огня. 

  

Данная информация о продукте является ознакомительной. Более подробная информация 

приведена в инструкции по нанесению огнезащитной краски «ТЕХНО-ЭП1» и эксплуатации 

покрытия на ее основе. 

 

 


